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Percek helyett napok: Az igus teljes kori
megoldasa csOkkenti a megmunkald

kozpontok osszeszerelésének iddigényét

Az igus készre szerelt readychain rendszereinek kdészonhetden

csOkkenthet6 a folyamatok koltsége és hibaaranya

A tajvani Hartford szerszdmgyartd cég az igus teljesen egyedi, készre
szerelt energy chain system rendszereit alkalmazza robotizalt
megmunkald kézpontjaiban. Ezaltal a gyartd a folyamat szadmos |épését
,sugorhatja at”, ami hetekr6l minddssze fél napra csokkenti a szerelés

idéigényét.

Kevés iparagban fontos annyira az atfutasi idé, mint a szerszamgépgyartasban.
Mivel bizonyos l|épések egyszerlien elhagyhatok, a folyamat koltségei
jelentésen meérsékelheték. A Tajvan legnagyobb CNC megmunkaldkdzpont-
gyartéjanak szamité Hartford tervezémérndkei szintén tisztaban vannak ezzel.
A cég 50 éves fennallasa alatt eddig tobb mint 46 000 gépet exportélt 65
orszagba. A vallalat 2017-ben kezdte meg az AERO fantazianevii CNC-
gépsorozat fejlesztését, amelyet példaul a repulégép-iparban hasznélt,
hatalmas méretl alkatrészek gyartasara szolgalé robotizalt megmunkald
kozpontok alkotnak. Ebben az iparagban a megmunkalasi pontossag és a
megbizhatésag alapvet6 fontossagu. Ezért a cég szamara igen lényeges volt
egy megbizhatd energiatovabbitd rendszer kialakitdsa a kapcsoldészekrény és
a mozg6 gépelemek kozott, melyek a golydsorsék és motorok. A masik fontos
kovetelmény, hogy a tengelyek pozicio- és dinamikai adatait folyamatosan
vissza kell juttatni a vezérlérendszer felé. A sorozat elsé modelljének szamito
AEROG626 tipusban ez 0,5g maximalis gyorsulas és 60 m/perc maximalis
elmozdulasi sebesség mellett torténik.

Megbizhatd, teljes kori megoldas egyetlen forrasbol

Ezért fordultak a Hartford mérndkei a motion plastics szakértéjeként szamon
tartott igus céghez. Az igus az egyetlen olyan cég, amely online konfiguralhato
€s az interneten kiszamithat6é élettartamu energy chain egységeket fejleszt

olyan specialis tervezés(i, nagyon rugalmas chainflex kabelek mellett,
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amelyeket évente kétmillié ciklus soran tesztelnek egy 2750 négyzetméteres
tesztlaboratériumban. Egyetlen forrasbdl elérhetd teljes korl rendszerként
ezeket az ugynevezett ,readychains” egységeket vildgszerte 12 lUzemben
szabjak az ugyfelek egyedi igényeire, majd széllitjAk ki szerelésre kész
termékekként. Az igus a Hartford AERO termékcsaladjdhoz is kidolgozta a
megfeleld megoldast. A rendszer elénye, hogy az igus energy chains
hasznalataval jelentésen csokkenthets a telepités helyigénye. Ezt tobbek kozott
az teszi lehet6vé, hogy a gépen elhelyezett 6sszes chainflex kabelt olajallé PUR
kils6 kopeny veszi korul. Mivel ennek kodszdnhetben nincs szikség kilon
védbcsovezésre, a kabelek helyigénye és ezaltal az energy chain egységek
mérete csokken. A védbcsovek elhagyasa a koltségeket is mérsékeli, és a
karbantartast is megkdnnyiti. Az igus tajvani kirendeltsége és a Hartford kHzotti
szoros egyuttmikodés soran a két cég kodzosen készitette el a readychain
egység és a hozza tartozd szerel6keret 3D-rajzat a szerelési folyamat
szimulaciéjahoz. Ennek elénye azonnal megmutatkozott: a minden szikséges
kabellel ellatott elsé energy chain egységet egy 6ra alatt sikerilt felszerelni a
gépre. A hidraulikatémléket tartalmazé masodik energy chain egységet még

gyorsabban, minddssze 40 perc alatt telepitették a szakemberek.

Kevesebb munkalépés a jelentésen nagyobb termelékenység érdekében

A szerszdmgépgyartok rendszerint igyekeznek elkerllni, hogy egy adott
rendszeren egyidejileg tébb kildénféle munkalépést végezzenek. Az, ha
szamos dolgozé végez nagy mennyiségl manualis munkat, nem feltétlentl
vezet a hatékonysag novekedéséhez; épp ellenkezbleg, ndveli a hibak
bekbvetkezésének esélyét. Az igus readychains egységek hasznalata révén
mind a négy igus e-chain egységet fél nap alatt teljesen lUzemkeészre lehet
telepiteni. Korabban két kolléganak masfél hétig kellett dolgoznia az AERO
rendszerek X tengelyén, az Y és Z tengely energiaellatdsanak kialakitdsa pedig
tovabbi egy hétbe telt. Az Uj megoldasnak kdszénhetéen a Hartford csdkkenteni
tudja a munkalépések szamat, mérsékelheti a folyamat koltségeit és

mindemellett jelentésen fokozhatja a termelékenységet.
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Képaléirdsok:

PM5418-1-es szamu kép
A Hartford robotizalt megmunkalo rendszereiben az igus energy chain egységei

biztonsagos és megbizhat6 energiaellatast garantalnak. (Forras: igus GmbH)

I
ki

PM5418-2-es szamu kép

Az igus energy chain egységek a hozzajuk tartozo kabelekkel és szerel6kerettel
egyutt készre szerelt readychain termékekként keriilnek kiszallitasra a Hartford
részére. Az energiatovabbité rendszerek ezt kdvetéen hetek helyett fél napon

belll telepitheték a helylkre. (Forras: igus GmbH)
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AZ IGUS -ROL:

Az igus GmbH vilagszerte vezet6 gyarté az
energialanc-rendszerek és a polimer-
siklocsapagyak terén. A kolni székhelyl csaladi
véllalat 35 orszagban tevékenykedik és kereken
3.800 fét foglalkoztat vilagszerte. 2017-ban az
igus a motion plastics, azaz a mozgatott
alkalmazasokhoz szolgalo miianyag
komponensek teriletén 690 milli6 eurds
arbevételt ért el. Az igus lGizemelteti a legnagyobb
tesztlaborokat és gyarakat az agazatban, hogy
vevéinek Ujszeri és személyre szabott
termékeket és megoldasokat tudjon a legrévidebb
id6n beldl felkinalni.



